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MatelBond® se présente sous la forme de panneaux composés de 2 faces aluminium (Ep. 0.21 ou 0.3mm) recouvertes d'une 
laque polyester sur 1 ou 2 faces et recouvrant un noyau en polyéthylène (LDPE). 
Le faible poids, la planéité et la rigidité du MatelBond® en font un produit idéal pour les enseignes, la PLV, la signalétique, la 
décoration d'intérieur, l'aménagement de magasins, etc. 

 - 3mm 
ALU Epaisseur 0.21mm 
BLANC RAL 9016 –- LAQUE 1 FACE 

Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur tôle aluminium (mm) 0.21mm 

Formats panneaux 1500 x 3050mm - 17.16 kg 
1500 x 4050mm – 22.78 kg 

Poids 3.75 kg/m² 
Film de protection 1 face 
Couleur Blanc (RAL 9016) 
Brillance 85 à 90% 
Réaction au feu Classement M1 
 

- 3mm 
 
ALU Epaisseur 0.21mm 
COULEURS – LAQUE 2 FACES 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur tôle aluminium 0.21mm 
Formats panneaux 1500 x 3050 mm - 17.16 kg 
Poids 3.75 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Couleurs Bleu – RAL 5002 

Vert – RAL 6024 
Jaune – RAL 1023 
Rouge – RAL 3020 
Ivoire – RAL 1015 

Gris Métal – RAL 9006 
Noir – RAL 9005 

Bordeaux – RAL 3011 
Vert jardin – RAL 6005 
Chocolat – RAL 8015 

Brillance 1 face mate (brillance 35 à 45%) – 1 face brillante (85 à 90%)  
Réaction au feu Classement M1 
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- 3mm 
 
 
ALU Epaisseur 0.21mm 
EFFETS BROSSES –  
LAQUE 2 FACES 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur des tôles aluminium 0.21mm 
Formats panneaux 1220 x 3050mm – 13.95 kg 
Poids 3.75 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Effets 1 face Brossé Aluminium Argent – 1 face Gris Métal RAL 9006 
Brillance 1 face effet brossé – 1 face brillante 85 à 90% 
Réaction au feu Classement M1 

 
 
 
 
 

- 3mm 
 
 
ALU Epaisseur 0.3mm 
BLANC RAL 9016 –  
LAQUE 2 FACES 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur des tôles aluminium  0.3mm 

Formats panneaux 1500 x 3050mm – 19.54 kg 
1500 x 4050mm – 25,94 kg 

Poids 4.27 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Couleur Blanc (RAL 9016) 
Brillance 1 face mate (brillance 35 à 45%) – 1 face brillante (85 à 90%) 
Réaction au feu Classement M1 
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- 3mm 
 
ALU Epaisseur 0.3mm  
COULEURS – LAQUE 2 FACES  
 
 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur tôle aluminium 0.3mm 
Formats panneaux 1500 x 3050 mm – 19.54 kg 
Poids 4,27 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Couleurs Bleu – RAL 5002 

Vert – RAL 6024 
Jaune – RAL 1023 
Rouge – RAL 3020 
Ivoire – RAL 1015 

Gris Métal – RAL 9006 
Noir – RAL 9005 

Brillance 1 face mate (brillance 35 à 45%) – 1 face brillante (85 à 90%)  
Réaction au feu Classement M1 

 
 
 
 

- 3mm 
 
ALU Epaisseur 0.3 mm 
EFFETS BROSSES –  
LAQUE 2 FACES 
 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 3mm 
Epaisseur tôle aluminium  0.3mm 
Formats panneaux 1500 x 3050 mm – 19,54 kg 
Poids 4,27 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Effets 1 face Brossé Aluminium Argent – 1 face Gris Métal RAL 9006 
Brillance 1 face effet brossé – 1 face brillante 85 à 90% 
Réaction au feu Classement M1 
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- 8mm 
  
ALU Epaisseur 0.30mm 
BLANC RAL 9016 –  
LAQUE 2 FACES 
 
 
 
 
 
 
 
Epaisseur totale du panneau 8mm 
Epaisseur tôle aluminium  0.30mm 
Formats panneaux 1500 x 3050 mm – 31,35 kg 
Poids 8,42 kg/m² 
Film de protection 2 faces 
Couleur Blanc (RAL 9016) 
Brillance 1 face mate (brillance 35 à 45%) – 1 face brillante (85 à 90%) 
Réaction au feu Classement M2 
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DONNEES TECHNIQUES GENERALES 
 

Noyau Polyéthylène  Type LDPE à 0.92 g/cm3 
Laquage de surface Laque polyester (PE) 
Epaisseur de laque 17µm 
Alliage aluminium Série 1100 
Etat métallurgique H18 

Dilatation  (pour une variation de 100°C) 2.343 mm/m 
Coef de dilatation linéaire 1.17 x 10-5 ºC-1 

 
 
Performances du MATELBOND suivant la norme GB/T 17748-1999 
 

Désignation du test Condition de Test Data MATELBOND 

Epaisseur de Laquage ≥ 16μm  17 μm  

Tolérance de la brillance ≤10 (lorsque brillance <70%) 
≤5 (lorsque brillance ≥70% ) 2.2 

Dureté de crayon  ≥ HB  2H 

Flexibilité du laquage  ≤ 3 Fois 1 fois 

Force de courbure ≥ 60MPa 78 MPa 

Résistance à l'eau bouillante Immersion à 100ºC (2h) Pas de changement de la surface 

Résistance aux acides 2% HCL (24h) Pas de changement de la surface 

Résistance Alkaline  2% NAOH (24h) Pas de changement de la surface 

Résistance aux pétroles  10# diesel pendant 48h Pas de changement de la surface 

Résistance aux Solvants  MEK/1kg force /rub :  
100 fois Pas de changement de la surface 

Module d'élasticité ≥ 1.5 X 104MPa 2.1 X 104 MPa 

Résistance à la pénétration ≥ 5.0kN 5.0kN 

Force de décollement  ≥ 20.0MPa 21.3MPa 

Force de décollement à180º  ≥ 5.0 N/mm 6.5 N/mm 

Résistance aux cycles de 
température  80ºC (2h) puis -40ºC (2h) 20 fois Pas de changement 

Coefficient de dilatation linéaire  ≤4.00 x 10-5 ºC-1  ≤1.27 x 10-5 ºC-1  
Température max avant distorsion ≥ 95℃ ≥ 106 ℃ 
Résistance aux impacts choc de 50kg/cm  Pas de craquelure  

Résistance à l'abrasion ≥ 10,000 fois Pas de changement de la surface 
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MISE EN OEUVRE 
 
SCIAGE : Utiliser un modèle de lame circulaire entre 
dent et gorge, gorges biseautées 45° pour des chants 
sans bavures. 
Diamètre de lame : 300mm – Nombre de dents : 72 
pour la découpe jusqu’à 5 panneaux superposés et 
96 pour la découpe individuelle. 
Diamètre de lame : 250mm - Nombre de dents : 60 
pour la découpe jusqu’à 5 panneaux superposés et 
80 pour la découpe individuelle. 
Epaisseur de la denture : 3,2mm – Angle de 
dépouille : 15° - Angle d’attaque : 10° Positif. 
 

FRAISAGE EN V : MatelBond® peut être fraisé 
facilement sur toutes les machines universelles 
d’usinage à commande CNC ou sur scie à panneaux. 
Les fraises à disque ou à profiler doivent être 
utilisées pour rainurer sous forme rectangulaire ou 
en V sur la face arrière du MatelBond®. Dans ces 
deux cas une faible épaisseur de polyéthylène 
(environ 0.3mm) doit rester sur la tôle alu au fond de 
la rainure.  
Pour le fraisage en V les fraises utilisées pourront 
aller de 90° à 135°. A noter que le fraisage en V 
permet un pliage manuel. 
Programmation machine vitesse de coupe : 3000 – 
5000m/min. Avance maxi : 25 – 30m/min. 
 

PLIAGE : Selon les modes de rainurage : machine ou 
manuel. 
 

PERCAGE : MatelBond® peut être percé avec les 
mêmes machines et les mêmes forets hélicoïdaux 
que l’on utilise pour l’aluminium et les matières 
plastiques.  
Angle de découpe : 100° à 140°. Angle d’hélice : 30° 
à 50°. Vitesse minimum : 50tr/min – maximum : 
300tr/min. 
Avance minimum : 0.02m/min – maximum : 
0.5m/min. 
 

CINTRAGE : MatelBond® peut être cintré soit par 
presse plieuse soit par cintreuse à rouleaux. Le rayon 
minimum de pliage est r = 15 x t (t = épaisseur du 
panneau), pour le cintrage par cintreuse à rouleaux il 
faudra veiller à ce que les rouleaux d’entraînement 
ne compressent pas trop la matière et pour protéger 
l’état de surface de cette dernière il sera judicieux 
d’utiliser des rouleaux polis. 
 

VISSAGE : MatelBond® peut être assemblé par des 
procédés mécaniques traditionnels (boulons, écrous, 

rondelles). Diamètre de perçage : diamètre du 
boulon + 2mm.  
 

CISAILLAGE : MatelBond® peut se découper à la 
cisaille circulaire ou à la cisaille guillotine. 
 

SOUDAGE : Le soudage à l’air chaud est une 
méthode courante pour l’assemblage des matières 
thermoplastiques dont le polyéthylène fait partie .En 
cas de recherche de consolidation d’un pliage après 
rainurage il suffira de projeter un jet d’air chaud au 
cœur du polyéthylène et de laisser refroidir. 
 

LAQUAGE : Appliquer une ou plusieurs couches de 
laque après nettoyage et dégraissage de la surface 
du MatelBond® et ce conformément aux instructions 
du fabricant de peinture. Lors d’un séchage accéléré 
en cabine peinture, il ne faudra jamais excéder la 
température de 75°. 
 

RIVETAGE : En règle générale on utilisera des rivets 
aveugles en aluminium avec tiges acier. 
Ø de perçage = Ø rivet avant compression + 2mm. 
 

COLLAGE : Pour l’aménagement intérieur on pourra 
utiliser, selon l’application souhaitée, des colles à 
métaux ou des colles universelles en vente dans le 
commerce. 
 

LETTRAGE ADHESIF : Avant de débuter toute 
opération de collage de lettrage adhésif il faudra 
vous assurer du nettoyage et du dégraissage de la 
surface du MatelBond® (produit conseillé : alcool à 
brûler). Possibilité de coller ces lettrages adhésifs 
avec transfert à sec ou avec un liquide approprié.  
MatelBond® est un produit fini avec la face thermo-
laquée bicouche polyester recouverte d’un film de 
protection. 
 

STOCKAGE : Stocker les palettes à l’abri de la pluie, 
des éclaboussures et de toute forme d’humidité 
ambiante. 
Ne jamais stocker les panneaux à la verticale. 
 

FILM DE PROTECTION: Eviter si possible un stockage 
excédant 6 mois. En cas de stockage plus long, 
passer un chiffon imbibé d’alcool à brûler sur les 
panneaux après avoir enlevé le film de protection. 
 

PRODUITS DE NETTOYAGE NON APPROPRIES : 
Produits alcalins tels que potasse soude, soude 
caustique produits fortement acides ou très abrasifs 
ne doivent pas être utilisés car ils attaquent la laque. 
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